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THE MACHINE
• Standard model has 1.800 mm maximum engraving width. 

Larger engraving widths available in 500 mm wider increments.
• Maximum engraving height (repeat length): 

Standard model is prepared for circumferences which produce 
up to 1250 mm repeat length

• Pendant touch screen operator panel
• Machine and engraving function control software
• Two (2) optical engraving lenses included as part of

standard supply

FlexoStar work piece choices:
• Self-centering three claw chuck and live center
• Removable air mandrel
• Fixed, non-removable drum (optional)
• Cantilevered air mandrel (optional)

Remote on-line servicing capability comprising:
• On-line remote software access of inspection and control

of machine functions

DIRECT LASER ENGRAVING PRODUCTION [CO2 LASER]

• One sealed nominal 500 Watt CO2 laser
• Resolutions range from 500 dpcm to 1.150 dpcm (1.250 to 

2.900 dpi) for typical screens ranging from 26 to 70 lpcm
(65 to 175 lpi)

• Practical print form resolution up to 3.500 dpi x 3.500 dpi.
• Production rate from 0.4 to 1.2 m2 / hour depending of selected 

resolution and engraved relief depth. Typical engraving 
production of 0,65 m2 / hour with 0,5 mm relief and resolution 
of 750 dpcm (1900dpi)

• Process work line screens up 80 lpcm (200 lpi)
• Note: engraved relief depth will vary for different elastomer 

material formulations 
• Screen ruling up 80 lpcm (200 lpi)

FLEXOSTAR WEIGHT
Standard model 1800 mm: approx. 3500kg 

FLEXOSTAR SERVICES
• Power: 3x400 / 230V 50Hz, 40 amp fuse
• Compressed air: 6-9 bar, 200 L/min.
• Cooling water for CO2 laser: min.9,5 L/min, 

10-30 ˚C at 50-75 PSI
• Purged gas: 99,95% nitrogen, 2.8 L/min at 5 PSI

FLEXOSTAR
T E C H N I C A L  S P E C I F I C A T I O N



FLEXOSTAR

• Niedrige Kosten bezogen auf die effektive Laserausgangsleistung 
• Absehbare und reproduzierbare Qualität der gravierten 

Druckform 
• Hohe Produktionsgeschwindigkeit bei einer exakten Gravurtiefe 
• Stabile und zuverlässige Plattform, ausgelegt für die Bedienung 

und Wartung durch normal ausgebildetes Personal 

EINSTELLUNG DES RASTERPUNKTES

Mit einem grafischen Touchscreen-Kontrollpult kann der Bediener
das Höhenprofil der Rasterpunkte in wesentlichen Merkmalen
einstellen.

• Die Flankensteigung der Rasterpunkte 
• Mehrere unterschiedliche Steigungen in Abhängigkeit des

Abstandes zwischen Gravurboden und Druckoberfläche
Dadurch können komplexe, auf die jeweiligen Druckbedingungen
optimierte, Höhenprofile der Rasterpunkte erzeugt werden.

• Möglichkeit der „Zurichtung" von Spitzenlichtern „unterhalb"
der Druckebene

• Variation von Punktgröße und Zurichtung für die optimale 
Anpassung der Druckform auf die Druckmaschinenkennlinie

FUNKTIONSBESCHREIBUNG

Der FlexoStar-Laser wurde speziell für die Gravur von Elastomer
Druckformen entwickelt. Die digital vorliegenden Daten aus der
Reproduktion werden direkt in den Rechner der Laseranlage
eingespeist. Dies ermöglicht eine „on-line Gravur" der Druckform.

Bei der Direktgravur werden die nicht-druckenden Bereiche der
elastomeren Druckformen mit Hilfe der Energie des Lasers
abgetragen. Lead Lasers verwendet für diesen Prozess einen CO2-
Laser. Bei den Meisten auf dem Markt befindlichen Sleeve- und
Plattenmaterialien reicht eine kurze Reinigung zur Entfernung der
staubartigen Laserrückstände aus. Die Sleeves oder Platten können
nach der Laserdirektgravur sofort in einer Flexodruck- oder 
Buchdruckmaschine verwendet werden.      

FLEXOSTAR – DIE TECHNOLOGIE

Lead Lasers verwendet für seine Gravuranlagen  einen Einstrahl-
Hochenergie CO2-Laser, kombiniert mit einem Einzellinsensystem
und einem Einzelmodulator.

Dieser spezielle Aufbau stellt einige besondere Charakteristika des
FlexoStar-Lasers sicher:

LASER FÜR DIE DIREKTGRAVUR

PRODUKTINFORMATION
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