Der schnelle Hiilsenwechsel zwischen den Gravurvorgiingen ist fiir eine optimale Laserauslastung, eine hohe Produktivitit
und eine verbesserte Rentabilitiit wesentlich. Der Kwik-Change ist ein einzigartiges, dornloses Hiilsengravursystem, dass an
allen Hiilsenmallen angepasst werden kann. Mit dem System entfillt die Notwendigkeit fiir schwere und teure pneumatische

Spanndorne und es stellt sicher, dass die Hiilsen wihrend der Lasergravur fest und perfekt ausbalanciert bleiben.
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Montage von Kwik-Change:
Das komplette System lisst sich in weniger als 5 Minuten in den Laser montieren.

Konuswechsel:
Kwik-Change-Konusse sind passend fiir Hiilsen in allen Drucklingen lieferbar. Die Hiilse wird zwischen den beiden Konussen montiert.
Die Konusse sind fiir andere Drucklingen in weniger als 2 Minuten auswechselbar.

Stabilitit der Hiilse bei der Gravur:

Die Hiilse wird mit Hilfe von Druckluft aufgeblasen, um eine stabile und runde Oberfliche bei der Gravur zu gewdhrleisten.

Die Drucklufi (minimal 6 bar) wird von der Graviermaschine zugefiihrt. Fiir eine optimale Leistung ist das Kwik-Change-System
mit Reglern fiir Uber- bzw. Unterdruck ausgeriistet.

Maximale Hiilsenlinge fiir den Wiederholungsdruck:

Die maximale Hiilsenlinge, die mit Hilfe von Kwik-Change graviert werden kann, hiingt von verschiedenen Variablen ab, u.a.
Hiilsenstirke und Stabilitiit. Der TIR der Hiilse sollte wihrend des Graviervorgangs innerhalb + 0,03 mm gehalten werden.
Empfohlene Hiilsenlinge: Wiederholungsverhiltnis < 3 : 1 *

z.B. Hiilsenlinge = 1600 mm (63"), empfohlene Wiederholungslinge 530 mm (21");

Hiilsenlinge = 1000 mm (39"), empfohlene Wiederholungslinge 330 mm (13")

Vorteile von Kwik-Change:

- Kwik-Change macht die Anwendung von schweren und teuren pneumatischen Spanndornen praktisch iiberfliissig
- Schneller Hiilsenwechsel bei Mehrfarbendruckaufirigen, < 2 Minuten

- Schneller Wechsel bei Hiilsen mit unterschiedlichen Wiederholungslingen, < 5 Minuten

* Das Verhiltnis hingt von der Hiilsenstabilitit ab, und es wird empfohlen, den TIR vor der Gravur zu testen.
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