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Para formar Puntos de Ldser perfectos y
duraderos en todos los materiales de
ldminas y cardtulas, es esencial establecer
la relacion exacta entre la Potencia del

Ldser vy la profundidad del Relieve de la

imagen seleccionada para imprimir.
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lamina * Profundidad de relieve :

* MISMA POTENCIA DE LASER + LAMINA DIFERENTE = PUNTOS DIFERENTES *
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Misma Potencia de Ldser, distintos resultados en materiales Potencia de Ldser Calibrada, distintos resultados de materiales
de ldmina iguales Puntos de Ldser Diferentes. de lamina iguales Puntos de Ldser Perfectos y Duraderos.
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