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| - ** PERFEKTER LASERPUNKT %
] i Um perfekte und einheitliche Laserpunkte auf
1 - allen Platten- und Hiilsenmaterialien zu erzielen,
] I ist es wesentlich, das genaue Verhiltnis zwischen
1 L der Laserleistung und der Relieftiefe fiir die

00 L0 ausgewdhlte Druckform festzustellen.

Reliefiiefe Laserleistung

** CAL-KWIK MATERIALKARTIERUNG ** |
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Cal-Kwik legt die korrekte Laserleistung fiir jedes Platten- s S \ Material B
. . . i \
und Hiilsenmaterial anhand von der Materialkartierung fest. % 4 \\
Schriit 1 : Die Druckform bei voller Laserleistung 0 — 100% gravieren 5 ) SO
Schritt 2 : Die Relieftiefe fiir jede Energiestufe scannen ~ Ny R
Schritt 3 : Automatisches Eichen der Laserleistung, um perfekte | \ \\\:~ P
Laserpunkte zu erzeugen 1004t i B - -
Schritt 4 : Die Materialeichdaten fiir jedes Plattenmaterial speichern ’ o T T oo
Reliefiiefe

% GLEICHE LASERLEISTUNG + UNTERSCHIEDLICHE PLATTE * %
= UNTERSCHIEDLICHER PUNKT

* % OHNE EICHUNG MIT CAL-KWIK™ * * * % MIT EICHUNG MIT CAL-KWIK™ * %
Die gleiche Laserleistung mit unterschiedlichen Platten- Die geeichte Laserleistung mit unterschiedlichen Platten-
materialien bedeutet unterschiedliche Laserpunkte. materialien bedeutet perfekte und einheitliche Laserpunkte.
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